
ВИМОГИ  

до оформлення статей для публікації у збірнику  
 

« ОБРОБКА МАТЕРІАЛІВ ТИСКОМ = MATERIALS WORKING BY PRESSURE»  

 
До публікації у збірнику приймаються матеріали обсягом 

від 6 до 12 повних сторінок. Усі матеріали подаються в електрон-

ному вигляді. Наукові статті з підписами авторів, заявки та тексти 

анотацій надсилаються на адресу оргкомітету конференцій та на  

е-mail: igramaliiev@gmail.com, elenakel12@gmail.com позначкою 

теми <прізвище автора, місто> (Ivanov Kiev).  

До статті додаються:  

– анотації (обсягом 1800–2300 знаків, 17–18 рядків розмі-

ром 10 пт), українською та англійською мовами (анотація має відо-

бражати мету, методи, ключові моменти, результати та новизну ро-

боти);  

– ключові слова (5–10 слів) українською та англійською 

мовами;  

– відомості про всіх авторів статті (прізвище, ім'я, по батькові повністю, науковий 

ступінь, звання, місце роботи українською та англійською мовами, E-mail, ORCID, контактний 

телефон);  

– акти експертизи (для авторів з України);  

– рецензія, підписана рецензентом звичайним або цифровим електронним підписом, 

виписка із засідання кафедри або відділу. 

Стаття має відповідати тематиці збірника та сучасному стану науки та техніки, містити 

новий науковий результат. Структура статті повинна містити такі необхідні елементи: 

• постановка проблеми, завдання у загальному вигляді, її актуальність та зв'язок із ва-

жливими науковими чи практичними завданнями;  

• аналіз останніх досліджень та публікацій (не менше 3-х статей, що вийшли за 

останні 10 років), у яких розпочато вирішення даної проблеми та на які спирається автор;  

• виділення невирішених раніше частин загальної проблеми, яким присвячується ця 

стаття; 

• формулювання мети статті та постановка приватних завдань, які вирішені у статті 

(З нового рядка – «Метою роботи є …..»);  

• викладення основного матеріалу дослідження з повним обґрунтуванням отриманих 

наукових результатів;  

• висновки з отриманих наукових результатів з конкретними рекомендаціями та перс-

пективи подальших робіт у даному напрямку (із заголовком ВИСНОВКИ, розташованим по 

центру рядка).  

Текст розмістити на білому папері формату А4 (210 × 297 мм) із полями 20 мм з усіх 

боків. Листи не нумерувати. Орієнтація сторінки розміщення тексту – книжкова. Для розмі-

щення табличних даних, графіків, схем, малюнків за необхідності допускається альбомна орі-

єнтація сторінки. Текст статті оформити у редакторі Word 7.0-10.0 шрифтом Times New 

Roman Cyr (звичайний) розміром 12 пунктів; між рядками – одинарний інтервал; абзацний 

відступ – 1,25 см; вирівнювати по ширині сторінки із переносами.  

Текст анотацій оформити шрифтом Times New Roman Cyr (курсив) розміром 10 пт; 

між рядками – одинарний інтервал. У тексті статті не допускається вирівнювання пробілами.  

Ілюстративний матеріал монтується у тексті. Встановлюється обтікання малюнків 

у тексті. За потреби допускається використання кольорових малюнків. Всі рисунки, особливо 

скановані (роздільна здатність – не менше 200 dpi), повинні бути чіткими, без стиснення. Ри-

сунок у статті повинен бути розміщений після посилання на нього у тексті. Кожен рисунок  

забезпечується підписом, що містить номер малюнка та його назву. Підпис починається з но-

вого рядка (відступ 1,25 см), вирівнювання по ширині.  
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Таблиці виконують відповідно до вимог стандарту та розміщуються у тексті статті або 

на окремих сторінках у тій послідовності, в якій вони наводяться у статті. Обов'язково у тексті 

мають бути посилання на таблиці. Графічний матеріал та таблиці не повинні виходити за поля 

сторінки. Сумарний обсяг малюнків та таблиць не повинен перевищувати 50 % обсягу 

статті.  

Формули набираються у редакторі Microsoft Equation з параметрами: стандартний – 

12 пунктів; великий індекс - 10 пунктів; дрібний індекс – 8 пунктів; великий символ – 14 пун-

ктів; дрібний символ – 8 пунктів, вирівнювання по центру сторінки без абзацного відступу. 

Нумерацію формул виконують з вирівнюванням номера по правому полю.  

Список літератури оформляється відповідно до ДСТУ 8302-2015.  

 

Структура оформлення статті 

УДК – на першій сторінці статті у першому рядку з абзацу, вирівнювання праворуч. 
DOI – (заповнюється редакцією) у першому рядку, вирівнювання ліворуч. 
Прізвища Ініціали Авторів – з абзацу, вирівнювання праворуч.  

ЗАГОЛОВОК СТАТТІ – з абзацу шрифтом Times New Roman Cyr (звичайний) розмі-

ром 12 пунктів великими літерами, вирівнювання по центру.  

Анотація – з абзацу мовою статті, яка має складатися з назви статті, ПІБ авторів, ско-

роченої версії статті обсягом 1800–2300 знаків (17–20 рядків). Текст анотації повинен містити 

відомості про актуальність, мету, завдання, висновки, перспективи даного дослідження. В ано-

тації необхідно викласти основну думку публікації.  

Ключові слова 5–10 слів.  

Анотації та ключові слова двома іншими мовами (обсягом 1800–2300 знаків кожного) 

наводяться після розділу REFERENCES. Текст анотацій та ключові слова (укр., англ.) офор-

мити шрифтом Times New Roman Cyr (курсив) розміром 10 пунктів; між рядками – одинарний 

інтервал.  

Основний текст статті, який закінчується розділом ВИСНОВКИ.  

Розділ ВИСНОВКИ починається з нового рядка, озаглавлюється словом ВИСНОВКИ 

(шрифт Times New Roman (звичайний)), розмір 12 пунктів, великі літери, вирівнювання по 

центру). Вирівнювання основного тексту висновків шириною.  

СПИСОК ЛІТЕРАТУРИ оформлюється шрифтом Times New Roman Cyr (звичайний) 

розміром 12 пт великими літерами по центру сторінки через рядок від ВИСНОВОК. Список 

літератури оформити згідно з ДСТУ 8302:2015 шрифтом Times New Roman розміром 10 пт; 

між рядками – одинарний інтервал (зразок оформлення).  

REFERENCES оформлюється після СПИСКУ ЛІТЕРАТУРИ: латиницею транслітера-

ція прізвищ авторів; назви статей, журналів, конференцій, власні імена, видавництва, місце 

видання перекласти на англійську мову (зразок оформлення). 

Після REFERENCES наводиться анотація та ключові слова іншою мовою (обсягом 

1800–2300 знаків).  

Відомості про авторів вказуються наприкінці всього поданого матеріалу українською 

та англійською мовами: повністю вказати ПІБ, вчений ступінь та вчене звання, місце роботи, 

посада, електронну адресу кожного автора (e-mail) для листування, ORCID.  

Примітка.  

Відповідальність за порушення авторських прав і недотримання діючих стандартів не-

суть автори статті. Відповідальність за достовірність наведених у статті фактів та даних, об-

ґрунтованість зроблених висновків та науковий рівень статті несуть автори та рецензенти. Від-

повідальність за точність, правильність та коректність цитування посилань та перекладу пок-

ладається на авторів. Редакція залишає за собою право на невелику зміну, зберігаючи при 

цьому головні результати та авторську стилістику. Редколегія залишає у себе право відхиляти 

неякісні матеріали без пояснення причин. 



ЗРАЗОК ОФОРМЛЕННЯ СТАТТІ 
УДК 621.73.06-52     DOI: (заповнюється редакцією) 
порожній рядок 

Матвєєв В. А. 
Петрова А. В. 

порожній рядок 

УТОЧНЕННЯ МЕТОДИКИ РОЗРАХУНКУ ТЕПЛОВИХ ВТРАТ МЕТАЛУ  
НА НЕПРЕРИВНИХ СТАНАХ ГАРЯЧОЇ ПРОКАТКИ  

порожній рядок 
Удосконалена методика розрахунку теплових втрат металу при гарячій прокатці на безперервних ста-

нах. Запропонована методика застосовується для безперервних станів з різноманітним компонуванням основ-

ного технологічного обладнання в діапазоні температур, придатних за для моделювання процесів гарячої про-

катки, нормалізованої прокатки, та процесу ТМСР з вуглецевих та мікролегованих марок сталі.  Інженерний 

розрахунок неврахованих втрат температури розкату випромінюванням та конвекцією, який запропоновано 

вперше, через фактор часу, додатково враховує фактори швидкості руху полоси, довжину рольгангу, а також 

довжину дуги контакту метала з валками. Закономірні зв’язки між зазначеними факторами, витраченим часом 

та рівнем зниження температури раніше були невідомі, через це розрахунок по відомим методикам приводив к 

значним похибкам. Можливість врахування вказаних факторів в різноманітній комбінації в залежності від спо-

собу прокатки розкату (послідовного або одночасного в декількох клітях) підвищує точність технологічних ро-

зрахунків, забезпечує універсальність розробленого методу відносно різноманітних типів станів та складає на-

укову новизну роботи. Розроблена формула для розрахунку втрат температури при змотуванні рулонів на уста-

новці CoilBox. Формула уперше враховує вплив на температуру таких параметрів, як довжина полоси, швид-

кість змотування та розмотування, товщина полоси, внутрішній радіус рулону, який змотується, час перебу-

вання розкату в змотаному стані. Виконана перевірка вдосконаленої моделі на фактичних даних, які були отри-

мані на стані 1700 ММК «Імені Ілліча», даних різноманітних авторів, а також під час спільних порівняльних 

розрахунків з інжиніринговими компаніями, під час підготовці проекту реконструкції стану з установкою обла-

днання CoilBox.  

Ключові слова: моделювання, плоский прокат, температурний режим, CoilBox. 
порожній рядок 
Холодне торцеве розкочування (ХТР) – високоефективний процес… 
Раніше у роботах [1–4] було розглянуто проблему….  
Метою роботи є…  
При простому деформуванні накопичена деформація дорівнює інтенсивності лога-ри-

фмічних деформацій (1):  
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де 321 ,,   – головні логарифмічні деформації.  

Основні технологічні параметри при розкочуванні ... (рис. 1) ...  
порожній рядок 
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Рис. 1. Схеми висадки розкочуванням буртів (1 – матриця; 2 – заготівля; 3 – виріб;  
4 – валок; 5 – виштовхувач; 6 – оправлення):  

a – зовнішніх та внутрішніх; б – зовнішніх із вільною поверхнею бурта; в – зовнішніх з 
підпором бічним роликом  
порожній рядок 

результати … наведені … табл. 1 …  
порожній рядок 

Таблиця 1  
Результати розрахунку 

   8 мм 
   

порожній рядок 

12.5 

12.5 

2 см 

2 см 
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порожній рядок 
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порожній рядок 

Matveev V., Petrova А. Specification of the method for calculating the thermal loss of metal on continuous 

hot rolling mills.  

The thesis improves the calculation methodology of metal heat loss during hot rolling procedure at continuous 

mills. The proposed methodology can be implemented at continuous mills with various in-line equipment arrangement 

within the temperature ranges appropriate for processes simulation of hot rolling, normalized rolling and TMCP process 

of carbon and microalloying steel grades. It offers engineering analysis of unaccounted temperature losses of feed by 

means of radiation and convection, which, in the first time, through the time factor, additionally accounts for strip motion 

speed factors, roller table length and feed length, and also length of rolls contact arc with metal. Regular links between 

these factors, time spent and value of heat loss, were previously unknown. So the calculation under the available meth-

odologies resulted in significant measures of inaccuracy. The accountability of the above mentioned factors in the various 

compositions depending on the rolling method (successive or simultaneous in several stands) increases the engineering 

simulation accuracy, ensures the versatility of the elaborated method with respect to different types of mills and makes 

the scientific novelty of the study. The formula was developed to calculate the temperature loss while coiling at the 

CoilBox facility. In the first time the formula accounts for the influence on the temperature of such variables as strip 

length, coiling and uncoiling speed, strip thickness, inside radius of the reeling coil, the time the feed rests being coiled. 

The improved model was verified based on actual data from rolling mill 1700 of PJSC “Ilyich Iron and Steel Works”, 

records of different authors and was also tested during collaborative calculations of reference with engineering companies 

while preparing the mill renovation project with CoilBox facility installation.  

Keywords: Simulation, flat products, temperature conditions, CoilBox.  
порожній рядок 
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